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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycgce wykonania
i odbioru robét w zakresie wykonania zbrojenia kRamscji, w ramach zadnia:

.Remont polegajacy na usungciu spekan scian budynku
przy ul. Ractawickiej 3 w Boguszowie — Gorcach”

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza Szczego6towa Specyfikacja Technicznamt@na jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot ebjch projektem wskazanym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zwarte w niniejszej specyfikacji dotycz
- przygotowania zbrojenia

- montau zbrojenia

- kontroli jakasci robot i materiatow

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane oksienia podstawowe gszgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST-00.00. ,M&gania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz zgodéd
z Dokumentagj Projektow, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Roboty prowadzi zgodnie z Rozposzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 300
w sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t wddaych (Dz.U. z 2003r
Nr 48, poz. 401). Wymagania ogoélne dot. robot podanczsci — Specyfikacja ogolna ST.00.00
~Wymagania ogolne”. Szczegotowe wymagania doggezrobdt wynikaj z zapisbw dokumentaciji
projektowo — kosztorysowej oraz instrukcji techmieg ITB producentéw i dostawcow materiatow
i urzadzen, aprobat technicznych oraz niniejszej specyfikacji

2. MATERIALY

Przy wykonaniu robot objych niniejsz specyfikacy stosuje si nastpujace klasy stali zbrojeniowe;j
wg PN-89/-84023/06: All i drut moniawy.

Stal zbrojeniowa dostarczona na bugdg@ewinna mié atest hutniczy, w ktérym ma bypodane:

- nazwa wytworcy

- 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215; PN-9 1/S-10041

- numer wytopu lub numer partii

- wyniki przeprowadzonych bafla sktad chemiczny

- masa partii

- rodzaj obrébki cieplnej

Przewieszki metalowe przymocowane dade wigzki pretow lub kregu prtow (2 dla kadej
wigzki) musz zawierad nas¢pujace informacje:

- znak wytworcy
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- $rednic; nominalry

- znak stali

- numer wytopu lub numer partii

- znak obrobki cieplnegj

Inne gatunki stali zbrojeniowej madpy¢ uzywane pod warunkiem dopuszczenia ich przez MTIGM
oraz pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

Do montau pretéw zbrojenia naley uzywac drutu stalowego érednicy nie mniejszej nil,0mm
przy srednicach wkszych nk 12mm stosow@ nalezy drut wigzatkowy o srednicy 1,5mm. Do
tagczenia zbrojenia przez spawanie nglstosowa elektrody odpowiednie do gatunkowcionej
stali. Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowydbetonu lub zaprawy i z
tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe malenocowd& do petdw zbrojeniowych. Nie
dopuszcza sistosowania przektadek z drewna, cegty luiigw stalowych.

3. SPRZET
Zastosowany spex powinien spetni@wymagania BHP.
4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania og&hke4.
Stal zbrojeniowa powinna Byrzewaona odpowiednimsrodkami transportu, aby uniké trwatych
odksztatcé oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot podan8&Ww00.00.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alkagptprojekt organizacji i harmonogram
robét uwzgédniajgcy wszystkie warunki w jakichelola wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1. Wykonanie zbrojenia

Przygotowanie, montai odbiér zbrojenia powinno odpowiatlavymaganiom PN-91/S-
10042. Stal przywieziona na budgwe powinna by zdeformowana i zanieczyszczona. Na budowie
winna by tak magazynowana i sktadowana, aby nie byla zo@me@ na zawilgocenie
i zanieczyszczenia. 8y ze stali dostarczonej w zwojach lubefyr nie spetnigjce warunku
prostoliniowdci nalezy wyprostowa& w prasciarkach.
Zaleca s} stosowanie elektrod EB150. Celem zachowania otutgodnej z dokumentacjnalezy
stosowé betonowe lub plastikowe podktadki dystansowe, dyalenikat przedizania petdw
nasnych poprzezaczenie ich na zaktad w jednym przekroju.
Dopuszczalny procent takich pokexr wynosi 25% pgtow nasnych.
Czyszczenie ptéw.
W przypadku skorodowania ¢ggow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopnizegraczajcym
wymagania naley przeprowadzi ich czyszczenie. Rozumiegsize zanieczyszczenia powstaty
w okresie od przycia stali na budowie do jej wbudowaniactyrzatiuszczone lub zabrudzone
farbami mana opaléd lampami benzynowymi lub czgi¢ preparatami rozpuszczaymi tluszcz.
Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ wodg stodlg. Stal pokryta
luszczca sie rdza | zablocon oczyszcza giszczotkami drucianymecznie lub mechanicznie lubze
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu makprawdzé wymiary przekroju poprzecznegoepgw. Stal
tylko zabtocog mazna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone odmta st strumieniem cieptej
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wody. Mazliwe 53 rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej almeghe przez
Inspektora Nadzoru.

Prostowanie mitéw

Dopuszczalna wielkd miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4miDopuszcza 8i

prostowanie mtéw za pomog kluczy, miotkdw, préciarek i wciagarek.

Cigcie prtow zbrojeniowych

Cigcie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.

Wskazane jest spaydzenie w tym celu planu ciecia.¢Br ucina s¢ z doktadnéciag do 1cm. Ggcia

przeprowadza si przy wyciu mechanicznych my. Dopuszcza gi rowniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

Nalezy zwrOck uwag przy odbiorze hakéw (odgi) pretbw na ich zewetrzng strore.

Niedopuszczalneggam gknigcia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inackej do zbrojenia betonu nale
stosowaé stal spawa#s (PN-91/S-10042). Wymagaesnastpujacych klas stali: A-O (dla elementéw
drugorzdnych, niekonstrukcyjnych), A-1, A-11, A-lll, A-1lIN (PN-91/S-10042, PN-89/M-84023/06),
dla elementéw nmych.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi uowi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenigiqw wzgkdem siebie i wzgdem deskowania
nie maze ulec zmianie.
W konstrukcg mazna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszaeeej st rdzy. Nie
mozna wbudowywa stali zattuszczonej smarami lub innydmodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali ktéra bykgstawiona na dziatanie stonej wody, stan
powierzchni wktadek zbrojeniowych madygadowalajcy bezpdérednio przed betonowaniem.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle prtow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego jak w projekcie i normie PN-91/S-10042.
Uktadanie zbrojenia bezpednio na deskowaniu i podnoszeniu na odpowiednysokaé
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanietemaédw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym. Dopuszczacstagczenie na zaktad bez spawanias@einie drutem) gtow prostych,
pretdw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutowostaci gtlic wytacznie w podporach.
Skrzyzowania petow naley wigzat drutem wizatkowym, zgrzewa lub faczye tzw. stupkami
dystansowymi. Skrzzpwanie zbrojenia ptyt natg wigzat lub spawa:
- w dwoch rzdach petow skrajnych — kade skrzyowanie
- w pozostatych rgdach — co drugie w szachowsic

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakéci wykonania zbrojenia polega na sprawdzaniu §akmateriatow, zgodrii
z dokumentagj projektowy oraz podanymi powaej wymaganiami i obowizujagcymi normami.
Zbrojenie podlega odbiorowi robot ulegaych zakryciu.
Kontrola zbrojenia przed przygienie do betonowania, powinnadgiokonana przez Inspektora
Nadzoru i fakt ten potwierdzony wpisem do dziennikadowy. Inspektor Nadzoru powinien
stwierdzt zgodnd¢ utozonego zbrojenia z dokumentagjrojektows i odpowiednimi normami.

7. OBMIAR ROBOT
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llos¢ zastosowanej stali zbrojeniowej jest wliczona ldsci betonu wbudowanego zgodnie
z ST-01.10. Nie dolicza sistali wytej na zaktady przyatzeniu petow, przektadek montawych,
ani drutu wyzatkowego. Nie uwzgtnia s¢ tez zwigkszonej ilgci materiatu  w wyniku stosowania
przez Wykonawe pretow o srednicach wikszych od wymaganych w dokumentaciji projektowej.

7.1. 0Ogoblne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST-00.00.

7.2. Jednostkobmiarowy dla zbrojenia ze stali jest: tona — zamontowanegtebranego zbrojenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST 00.00.

Roboty obgte niniejsz specyfikacy podlegaq odbiorowi robot zanikapych i ulegajcych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wymikgomiaréw, bad@i oceny wizualnej.
Odbioru zbrojenia dokonuje Inspektor Nadzoru prpezlysgpieniem do betonowania wpisem do
dziennika budowy.

Odbior polega na sprawdzeniu zgoflrio z rysunkami roboczymi konstrukcjizelbetowej
i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodoio z rysunkami roboczymi liczby giow
w poszczegoblnych przekrojach, rozstawu strzemioykowaniu hakow, zicz i dlugaci zakotwigi
pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

Na dziex odbioru Wykonawca przedstawi:

- atesty

- aprobaty techniczne

- certyfikaty

- akceptacje Inspektora Nadzoru

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstaw ptatngci stanowi cena za terwykonanego i odebranego zbrojenia przed beton@sani

9.1. Cena wykonanego i odebranego zbrojenia obejmuje:
- oznakowanie robét

- dostaw materiatow

- wykonanie robot przygotowawczych

- ulozenie i zmontowanie zbrojenia

- monta& wkiladek dystansowych

- przeprowadzenie pomiarow i bada

- wywao0z i utylizacja materiatébw odpadowych

- upratniecie miejsc montau zbrojenia

- opieka nad wykonanymi robotami do chwili betonoveani

10. PRZEPISY ZWI AZANE

PN-63/k-0625! Roboty betonowe delbetowe. Wymagania technicz
PN-91/H-0431( Préba statyczna rozgjania meta
PN-89/H-84023/0( | Stal okrélonego zastosowania. Stal do zbrojenia betontunki
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